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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du POT) 



Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 


POUR SUITE ^^''^ notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


Demande intematlonale n*^ 
PCT/CH 00/00403 


Date du d§p6t international (/ot/r/mo/s/annee; 

24/07/2000 


(Date de priorite (la plus anctenne) 
Qour/mois/annee) 

27/07/1999 


Deposant 

MOREL, Jean Louis 



Le present rapport de recherche intern ationale, etabli par radministration chargee de la recherche Internationale, est transmis au 
deposant conformement a i'articte 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche Internationale comprend 2 feullles. 

|X| II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif k I'etat de la technique qui y est dte. 



Base du rapport 

a. En ce qui conceme la langue, la recherche Internationale a ete effectu6e sur la base de la demande Internationale dans la 
tangue dans laquelie elle a ete d^posee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 

I I la recherche intematlonale a ete effectuee sur la base dune traduction de ta demande intematlonale remise a radministration. 

b. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acides amines divulguees dans la demande intematlonale (le cas echeant), 
la recherche Internationale a ete effectuee sur la base du llstage des sequences : 
I I contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

d^pos^e avec la demande Internationale, sous tonne dechlffrable par ordinateur. 

remis ulterieurement k radministration, sous forme ecrite. 

remis ulterieurement a radministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



La declaration, selon taquelle ie listage des sequences presente par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation fatte dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelie les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presente par 4crit, a ^te fournie. 

11 a ete estime que certaines revendications ne pouvaient pas faire Tobjet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unite de rinvention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

PC] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

I I Le texte a ete etabli par radministration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne i'abrege, 

le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

I — I le texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par radministration conformement a la regie 38.2b). Le deposant peut 

I I presenter des observations k radministration dans un delai dun mois a compter de la date dexp^dition du present rapport 

de recherche intematlonale. 

6. La figure des desslns a publier avec Tabr^^ est la Figure n*> 3a 



I I suggeree par le deposant. Q Aucune des figures 

m, , ^ „ n'est a publier. 

parce que le deposant n'a pas suggere de figure. 

I I parce que cette figure caract^rise mieux rinvention . 



Formulaire PCT/ISA/210 (premiere feuille) Gulllet 1998) 
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(jRMA) R tfmmmA B.*a*&tft^ ( jsa).;6- i xm® T ff ^^-fc;^ 

oTJIS K 62 5 6 : 1993}i5!cX^^, co^^^fcS § / 
JIS K 6256(c(±, ISO 6133 : I998^.m^t Lfz>X^Z7jkirmm 



± ^ e : il^Mm^e : s. 2. 1 ^ : ipfiS; ii. a 20 

-r^^^ : ¥fiS:ii.8.20 

/E^f^i^c:^: B3^=3'AX^^ (^107-0051 yK^MmK7Gm^lTES-26.M^\iJi^2^' 

Mm^A a2^M^&tS^ (©107-8440 ^^^?tEgS^JK4T§l-24 : TEL U ^. . . . ^ . .. .^ 

M (®100-892l MWM'f^i^BJKM^'m 1 Ti3-l : TEL 03-3501-1511) tc:rii^< fc'^ v^. 
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JIS 



tnm,^M.:^U^m'^M^::SM.(D K 6256:1999 

Adhesion testing methods for rubber, vulcanized or thermoplastic 

^Oa^li, l998^l,z?iCjEmtLXm7^tlfzlSO/DIS 36, Rubber, vulcanized or thermoplastic— Determina- 
tion of adhesion to textile fabric, 1997^tc »3Jig t L "C^^T? iXfcISO 813, Rubber, vulcanized or thermoplastic- 
Determination of adhesion to a rigid substrate-90 degree peel method, RV^l996^lZ^t!}i^t LX^^$tlfzlSO 814, 
Rubber, vulcanized— Determination of adhesion to metal— Two-plate method ^jclC, &$&6tll^#?:^MT i> t ^ < 
^LtiE:$.Jimm.^X-f)h, t^P&>S»J±ISO 6133 : 1998, Rubber and plastics— Analysis of multi-peak traces 
obtained in determinations of tear strength and adhesion strength^7C(Cf^J5S;Lfe|5H";R#T*«b 

^<nm^<^mm^n, m^<^^ms.x'<oi^mizmmLx^>h h<7yt-no ^<om&(i. ^<r>'mmtzm&Lxm 
^h-r-<xcr,^±<r)mmz:mo&}s^ t-r^iicr)X'(i^\^^, :icom.^(7)mmmt±, ^jSiconrnzay^^x^jSLU^m 

^^^xm^Lfzi)<^x-i,'), ^ti^'tK/ymmmma^^^?), 

a) ^timzij.<n(i<muMi ^tMm=ru.<7Hi<isits.mit, jp«e=rAT-««?a/c*®fflSK. xtiimm=r2.m 
i:*JiHSri±<iit§-t±, ^n^'ti<7)ii<m.^tim5c.-t^fzMz'fr7 h<7)X'^i,. z<7):fimti^m$tii,m<7>m 
*^ ^m^^ximm^'^so mm&L±(7)nfSimtziS:^>i,ff)mM -<ji^v, ^^-7.^j:i^)i^mzmm^ti 

.^MmLXii^jrf^y^v^, 

b) pia^5i:*n«i£=fAcr)9o^(±<fSiiti^ w*5^:in6Sn-AO90«t± < ^is^(±, mcr>mmzu.m-^'M.^mm^mLfzu. 
m)^^:m^\ 9om:)5!^l,z^i<^$■^, 1}uf^:^'J^i:mmt<^^t<m3^^^^:m^-ri>rztbl,zfr^hcr>x■^r)^ ■mx.a; 
=fj^m-^s.iFmmm<r>m^^iFtzm^<r>tzif)<r>r-f, xti^nm-Jim^mm^r-^^^^htzif^mmmx-, imm 

fim(o^mm^=fj.x'mm^mLtzuskt^i:my'-, :^j.t±mm<7)^m^$im^-ri>'tzibiz^7 ^<r>xh^, 
mx.\-£^'2.m-^mi^<^fz!^<7ir-^:s.tf^mjLm'^m<nr-i^^nh fztbumm.x% mm^i'¥<7)TX"f¥mLtz 
is'^fr T-^T 9 u.mz ±tL xmm-f h „ 

ISO/DIS 36 : 1998, Rubber, vulcanized or thermoplastid— Determination of adhesion to textile fabric 
ISO 813 : 1997, Rubber, vulcanized or thermoplastic— Determination of adhesion to a rigid 5ubstrate-90 
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degree peel method 

ISO 814 : 1996, Rubber, vulcanized— Determination of adhesion to metal— -Two-plate method 

•^<^^<^^iEf&'iB.miziii&mLKc^<^o §kn^tmiLx^^^x^^^imm^it. ^<7y^fsi{iM.mi:^tso)^Mm'rho 
- jis G 3101 -wtm&m&mmu 

JIS K 6200 n'Affll^ 

mm ISO 1382 : 1996, Rubber— Vocabulary;!?^ A, Z.<7)M^cr>m^9mtm^Xh^o 
JIS K 6250 1]U^:J^M.Rl/^^mit^^M.C0^mtA^yjmmm 

ISO 471 : 1995, Rubber — Temperatures, humidity and times for conditioning and testing;^* ^ O?!^^]^ 

ISO 4648 I 1991, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of dimensions of test pieces and 
products for test purposes;^- ^> Z.<DM.^<^M^^^t ^^X*ib^o 

ISO 4661-1 : 1993, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Preparation of samples and test pieces Part 1 : 
Physical tests;6-i?><7)5Iffl^^R«i, ZiC0M^(7>m^mmtm^FXh ho 

JIS z 8401 m&<^Xi!b:^ 

JIS z 8402-2 m^ij&Rv^m^^^comm^ inmRu-mm) 

ISO 3383 ; 1985, Rubber — General directions for achieving elevated or subnormal temperatures for test purposes 
ISO 5893 : 1993, Rubber and plastics test equipment — Tensile, flexural and compression types (constant rate of 
traverse) — Description 

ISO 6133 : 1998, Rubber and plastics— Analysis of_multi-peak traces obtained in determinations of tear strength 
and adhesion strength 

a) mti}am^'M.(r>i± < mum 

b) mm t SDi!s3*A<7)9os(± < mu.m 

5. *i:iniDiE:^A<7)(4<JBi|5CK 

-5. 

5.2 ummm 

5.2.1 mjikm<^mwL uskma, iw-mttxiso 5893cr>Grade Bw.±(nwskmi:m^'^i, 

.#.^..iSP.5893Tl±....^^^^^ 
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ML JSC 5893(C^S^nTtx5,3S@ 







































'O^'tx /E-ioJ M >T 

-7 






% 




% 


% 


% 


B 


±0.3 


2.0 


±2.0 


0.4 


±0.4 



## ««;5.tm^^fe#OJe»±. JIS Z 8402-2{cJ:S. 

d) tm^m(') u.^mit, \t<M7}:sLmi<m.mvk<o^mmmm.^m^x^^fcifixi:£tchti:^^. 

>±(') 1S1iS(J6')^^)«0lSI^«i(±, ^^S.t//XI±«tt<7)iJS(cJ:oT, ife^*<M^^^|gtt*^-i,^. 

O iiftfe«^S{ct±ie#fh. X{±a®ff»4i!!!3g**-e^scpu«gsr-^tft<7)ti-s, 

5.2.3 -:>*^*;a,<r)^i&S« -:>*'^*(75^i6jgS{±, 5.4.1(!0d)(c:ig'g-f& t <7)-C'^tttil{f5:t,5rv-^. 
5-2.4 .S?.SE«<5M$.fEH...aS?^.<??.«!JSi£.H^^^^^^ 

5.3 iSSI^t 

5.3.1 i4f^>tC03^t^Sa'-+>i iSS^;^-<7)7fffi{±, nidi LTiJS**25.0±0.5 mmT-100 mmtJ[_b(± < SiT-#Sfi$ii- 




(3:<SrSJg(BB) 



I' I, 
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5.3.2 *ii^K-<7)»l)tf^Sli 

a) Um>^li, I|li25.0 mmiZ^mL, ^MWA^.!.M^.'P.^.!?}.V}.^X-^X^J.?.?^^ 

JS]. 



AH 





5.3.3 StS^^tOTS St^fr<^3&(±, ;^^< t «)3^1i: -rS. 

5.4 ^m^m 

5.4.1 |£^lfe# ISm*m±, ^^:(cj:2,, 

b) IS#^ttfiS^>^0{^l=(±. JIS K 6250O7.2(|S^Jt(/tS:i^;^-<7)«l=)(C i 

c) ISi^>t<7)«*Jil|ti5(±. JIS K 6250c07.3(|Sm^c7>«^|^gS)«cj:&*^, ISJitlEBij ^ T-^J^^Sr < t 4>248#r4pgBi-^ 

d) 0*»^:P:<73^t&]iiS{±, 4i^50.0±5.0 mmt-f 4. 

5.4.2 Sf^:^;i liStit<^-«?:*f>*»t*^)50 mmaW±< SI$-*T, J± < l!ti-S:f3**-»{=*»*>.& J: 9 fC. KS^a 
{cll|2{c:^i-J: ^jcfaJjrlSO^fCitSJr^f-^iOftJta, {±<JSIg$J±100 mmti±tL. J± < ffi^j t fi < JBIIiglSI<75i7-7 

5.5 ttlL 

b) {±<SI?S${±. i>:«oiC(l)JcJ:o-C#ai1-.2). 

7V=Fp/6 • (1) 

CClfC. Tf : l± < SIS? (N/mm) 

Ff : J± < ili^j (N) 

5.6 K^j^mcDS ti*:?? 

a) (± < ll3i^ (± < 3^1(7)|S^>^-{c J:oT#^ix/cffic7)4i^tSrJIS Z 84^^ 
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b) (i<8tSJm«a5SSO'-SL:^ 

1) =rM.M(r>mmm-^ R) 

2) =^•Ag^®«?f^J^B^^{i<SI(^9F-f■ RA) 

3) i^mmtm<r>it<mm-^- AT) 

4) ^Mm^^fM.i^imMt^mkm-^ rb) 

5) *I^<056ffl(:^-§- T) 

6) ^CO^-A t^raott < St(^?-^ RT) 

5.7 150 iS^^»{c{±. ^iO^J^^rffiliLirJtiXtfirfjirvs 
a) 

b) iSg^frc7D$g5i, f^M*f^f=, f^iSB 

c) um}^<nm:ikRi/-tm • 

d) . o*»^*<7)#iS]aS 

e) las^ia*. ^« 

f) i±<Si^§:Rr/^<7>tf»:^S(|ift]R$coAfe b& c& d^, x{±es) 

g) l±.<ffi, 

6. HiJt5t*nJ5ErfAC7)90;ta: <g|i4SI 
t <7) (± < gi5S 5 SiJ^-r 2. ;t *^ (c -5 o 

6.2 s^e^i^s 

6.2.1 ummoymu sssi«ifio^^«, 5.2.i{cj:a, 

6.2.2 Um»<Dm& mmmi. •s^fc^^-fi^gS-fii.-ct^irltilffir/bir^^. 

h) mmmm. mw}&Wi, 5.2.2cr,h)izj:h, 

c) tlsi ^mi, 5.2.2i0c){zJ:^, 

d) iS^^S leSi^Mli, 5.2.2<7)d)(c J: 
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6.2.3 o*^*.A<7)^|iJg^ o*'^*c7)^Sjii^{±, 6.4.10e)(c®-g-t* t<0-C=5rft<X{^5:f>=5rV'o 

6-2.4 .|tM«<^M:^ffiH..M^^oM^.^Mf^^^^ 

6.2:5 •tIS# UM.m.cr>mm'lS^mm-<r>WL&{-70 '0-250 °C<7)^H)T-i£^$:^T9«'^»c(±, -tliaffl^rfflv^*, ■tl 

X^m<r>iS.^ff^mi, JIS K 6250O9.3(>e<7)flfe<7)iS^SS)tcJ:l). 

6.3 

6.3.1 KS^>4-OJgttS0'*-^-;i aSt;*-(75}g4fc&t;f-t&Sr. E4Carr. UMk)^\i, ff§6.0±0.1 mm, Illl25.0±0.1 mm 
a.LP:g$125 mm03*A$r, iIb25.0±0.1 mmS,l/fS?60±l mm<7)HI^E{cJttL, <S25.0±0.1 mmJtLP:g§25 mm<7)^"^ 

irv^. Bimd^^SfT)*-^. 1.5+0.1 mm&Ji^-r2,;{,*-r7Xf--y i?XJ±ii*'«o<Kr|?<7)J©-^»±, J: '3J?< f SieS'il*** 
So 

mm 



125 




1114 l4g^>S-(7)fi5*itSO*-+>i 
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6.3.2 Umt^<Oi^^ M^^^-cof^Mli, '^<DyjmzJ:h. 

v^-tli. a^AtOi5ib^.SB^**6±0.05 mint 5: i, J: 9 fc, tcj&t-C^i.irtt^»f 'irv-, ms[i,, m 



T 

A 



165 



^iti mm 



115 







^ 3 








4f 








nr -rn T 



II II II IL_. 



1. m 



T 

A' 





■ in 
























- 0 



A' 



A-A' 
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6.3.3 Stl^>t<7)J!S fSSJn-co^li, mt-tio 
6.4 

6.4.1 U^^i^ U^^mi, >klzXho 

a) UHk^ffimnmnii, 5.4.10a){cJ:4. 

b) sm5.l/-sSSt>t<^«S{±. 5.4.1ob){cJ:&, 

c) ia»j^-<7)ttSgSifii5J±, 5.4.i<oc)»cJ:So 

d) ^^J£Stii1>T-fS®r-rS«-^t±, JIS K 6250<;59.3*»^,|£i^ja^$-S.ic^i:*'SSU>'>. 

e) 'Oi^A.McO^Wimm{*)ii, ^50.0±5.0 mmirfS, 

6.4.2 

a) iSS^jtli. HiJM***¥tcira J:-5ia30j:-5{=?l')#{ti.o #S^:*\fti.mI(cigtfiJ=Sr-^'f V-C-Hi«*-43*A$-^1.5 

JIS K 6250 mmmi (ISO 3383c7)|Jftjg»i|SI^-C-*>i,J(cJ:i,. 
6.5 tf» (±<gt?t§(i. 'XcO^(2)»cJ:o-C»m-t-i., 

Ts = Fs/b • (2) 

b '. ffl^Ofl (mm) 

b) (i < HfiSiaoailSO''* L3£r 

1) 3-AS&«05Sti(^?^ R) 

2) ^'Aast^^^jre^^sstK^g:-^ Rc) 

4) r7 'f t ffliKPslcOflSa (^^-^ PS) 

6) 3-Atiii«ra<7)5!£a[it»^«^:S-§-]W-f- D) 

7) lll*505SEa(?¥-^ S) 

6.7 fiB^ sSS^^ajcfi. ^*:(7)»S$-feiiLi:tta»fi:f,=S:v^ 

a) 

b) SS^>^-<7)^M*#, Y^m.B 

c) IS^K-Off^tt. ^z£. 

d) 0*-^*<7)^l&i$S 
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e) is^ia^, msi 

f) ii<m^$ 

g) ^m(^mmRu'^<^m^(%) 

h) u.S(^Ba 

i) ^<7)m^^»m 

7.2 KS^^M 

7.2.1 ufi^m<7>mm mmm<r>^mt, 5.2.ucj:?,, 

7.2.2 |i^S|<7)«££ U.^mi, >Xi.z^^-tmm^mi.Xv^^£lfrH£^j:t^^j:^^o 

b) SEi&^tB iSttSSti, 5.2.2cob)(cJ:i,. 

c) ijfh :>3ff-{±, 5.2.2(7)c)t J:?,. 

7.2.5 MS«...Mj£«i±,.„^:.^^^^^^^ 

7.3 U^)^^ 

7.3.1 |S^>tOT}i^^*tSa*^;i iSS^>i-(±, JD6iE='-A>^-t2tS:£O^;g;KiA'f>^0, 1]am,::fJ^)^cr>-tmi, ff?3.0±0.1 




06 ftSM&st»->tro-fflI 
7.3.2 K^;^-<7)ftS sSS^>^-c^f^S!i{±. ^*:<75^ffi»cJ:l,. 
a) Pim<r>^mWi, JIS.G 3101(cM^c7)S 
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7.3.3 sssj>tOT» u.Wi)^<!omi. ^tc< ttmt-i-h, 

7.4 Kgf^^ji 

7.4.1 ^S^lfe^t la^^ftli, 'A{cJ:i,o 

a) iS^M^O^^^^SIfi. 5.4.1<7)a){cJ:^, 

b) ia^:S.(/Ki^;t«7){^l=f±, 5.4.1c75b){CJ:i,, 

c) im)^<r>:i)tmmmii, 5.4.ic7)c)fcj:4„ 

e) 'Oi\^M,<7)m'W}&Alt, 45^25.0±5.0 mmifS. 

7.4.2 Mlf^3?>i 

7.5 H-^ ««?^§{±. ^*:^^(3)»cJ:o-r»{iS-rs. 

T>, = FJA • (3) 



K 6256 : 1999 
M^itL mm 




m7 m^Uflkmi^-yOilBiiHi 

1) ^'J^Ucr)mM.m^ R) 

2) 3'Agp^:sg«^JrB1(7)^^^l(^^-f■ rc) 
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3) ^mmm<7^mKm^ cp) . " 

4) ±mtmmmm^mRm-^ m) 

a) &mm.^m-^ 
f) 

g) mR(^mmRu'^(r>m^{%) 

i) jis G 3ioii,zm&coss4ooiik^</)m^ii. ^<r>±m 
j) ^<7)iSi-s!emmJM. 
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z<nmmm<7)nj^mmM^?:'^iz7jk'ro 

ISO 6133 : 1998, Rubber and plastics — Analysis of multi-peak traces obtained in determinations of tear 
strength and adhesion strength 

a) t:-- ^fit 2S«ffi^coM#43^?-'iE imu) Tb^^M (i^^^) -^^iti- h .^.o 

^^^S.t'T^o «*MII&0<J: |{i(«/2)#g ^ (n/2)+l#g^;0ttO#^©^J?^^e$:ARi64'*^a^T'i>o 

^TV\ b•-:7^BOI^'^exlib•-:;^^t^o^*feJ^^t& 

fft^#i>/ci6{3{i, ±mco^i'¥l>z^io'^h'j!^^mib<^ho 

3.1 A>i b-^;i?^'5^*?^^0*#>g^cop^fr:^&o 
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(57) Abstract: The invention concerns a structure aiming at providing a building con- 
sisting of light and simple elements enabling it to be easily constructed by one single 
person, without requiring lifting means or complex assembling means. Said struc- 
ture comprises prefabricated sandwich panels, posts, crossbeams and tie-rods, all said 
elements being modular. The sandwich panels consist of two plates having a height 
ranging between 0.7 ra and 3.5 m made of a material based on hydrosilicate and conifer 
cellulose having a specific mass not more than 350 kg/m^ and thickness ranging be- 
tween 3 cm and 5 cm, maintained spaced apart by spacers arranged on the periphery 
of the plates at some distance from the edges thereof so as to form an inner casing and 
an outer groove, casing filled with insulating material. The stability of the structure is 
provided by tensioned crossbeams and/or tie rods (25, 26, 34) maintaining the panels 
clamped in position. The shape of the structure is determined by prefabricated comer 
parts. 

(57) Abr^g^: Cette construction a pour but de foumir une construction constitute 
d*fltments simples lagers permettant h. un homme seul de la construire facilement, 
sans recours ni a des moyens de levage, ni k des moyens d* assemblage compliquts. 
Cette construction comporte des parmeaux sandwich prtfabriquts, des poteaux et des 
traverses et tirants, tous ces elements ttant modulaires. Les panneaux sandwich sont 
constituds de deux plaques de hauteur comprises entre 0,7 m et 3,5 m et un matdriau k 
base d 'hydrosilicate et de cellulose de conifferes ay ant une masse sp^ifique tgale ou 
inftrieure h. 350 kg/m^ et d'tpaisseur comprise entre 3 cm et 5 cm, maintenues ecarttes 
par des entretoises disposes sur le pourtour des plaques h une certaine distance des 
bords de ces demi^res de mani^re ^ constituer un caisson int^eur et une goi^e ext^- 
rieure, caisson rempli de mati^re isolante. La stability de la construction est assur^e par 
des traverses et/ou des tirants (25, 26, 34) en tension maintenant les panneaux serr& 
en place. La forme de la construcdon est d^finie par des pi^es d* angle prefabriqudes. 
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Construction prefabriguee demontable, notamment maison d'habitation. et un 

precede pour sa {abrication 

L'invention a pour objet une construction prefabriquee demontable, notamment 
5 maison d'habitation, comportant des panneaux sandwich prefabriques, des poteaux 
et des traverses, tous ces elements etant modulaires. et un precede pour sa 
fabrication. 

On connaTt actueilement beaucoup de constructions prefabriquees comportant des 
10 panneaux sandwich, des poteaux et des traverses, par exemple : 

Dans le brevet DEI 980791 4, 11 est decrit un element sandwich prefabrique pour la 
construction de batiments. Get element est forme de deux plaques constituant ses 
faces exterieures entre lesquelles est coule un beton leger, de densite comprise 

15 entre 360 kg/m3 et 790 kg/mS. La construction d'un batiment est faite avec des 

elements ayant la hauteur d'un etage, par consequent ces elements sont trop lourds 
pour §tre manies sans engin de levage. Ces elements sont poses les uns a cote des 
autres avec des elements verticaux disposes entre eux. La stabilite de la construction 
est assur6e par le faite que les elements sont visses sur les poteaux. Cette invention 

20 a pour but d'apporter un gain de temps lors de Tedification du batiment. 

Dans le brevet US3203145, il est decrit une maison prefabriquee modulaire. On 
entend par modulaire le fait de presenter un ensemble d'elements ayant des 
dimensions standards permettant de construire diff6rents batiments. Dans ce 
25 document la maison est constituee d'une ossature metallique sur laquelle on viendra 
fixer des panneaux sandwich, Cette construction necessite aussi intervention de 
specialistes utilisant des engins de levage, notamment pour 6riger I'ossature. 

Dans le brevet US4852310, il est decrit une construction, comportant des moyens 
30 d'isolation, realis6e avec des panneaux sandwich pr6fabriques. Cette construction 
n'est pas congue pour etre demontee et est suffisamment compliquee a realiser pour 
necessiter Tintervention de specialistes. 
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Dans toutes les constructions prefabriquees connues a I'heure actuelle il est 
n^cessaire de faire appel a des spScialistes et d'avoir recourt a des engins de 
levage. Dans aucun des cas connus, il est d^crit une construction modulaire 
demontable realises par un homme seul sans I'aide d'engin de levage. 

5 

En effet, un des buts de ^invention est de fournir une construction constituee 
d'6lements simples legers permettant a un homme seul de la construire facilement. 
sans recourt ni a des moyens de levage, ni a des moyens d'assemblage compliques. 

10 Un autre but de la presente invention est de fournir une construction bon marche tout 
en etant bien isolee thermiquement avec des materiaux biodegradables. 

Un troisieme but est de fournir une construction ayant des murs exterieurs 
permettant la migration de I'humidite interieure vers Texterieure, en d'autres termes 
15 de fournir une construction ayant des murs presentant une certaine porosite en 

evitant d'employer des materiaux comptetement etanches, c*est-a-dire des materiaux 
non poreux, qui ne permettrait pas cette migration, par exemple : de la perlite- 
possiere et des dechets de panneaux de fibro silicate-tourbe. 

20 Un quatrieme but est de fournir une construction ne comportant ni colle, ni mortier, 
qui puisse etre montee et demontee rapidement sans endommager les elements, 
afin de pouvoir etre utilisee dans les cas de constructions provisoires, par exemple, 
lors de manifestations sportives. de catastrophes naturelles ou en temps de guerre. 

25 Ces buts sont atteints avec la construction prefabriquee demontable. selon 
rinvention, notamment maison d*habitation, comportant des panneaux sandwich 
prefabriques, des poteaux et des traverses, tous ces elements etant modulaires, 
caracteris^e en ce que les panneaux sandwich sont constitu^s de deux plaques 
rectangulaires de hauteur comprise entre 0,7 m et 3,5 m en un mat6riau k base 

30 d'hydrosilicate et de cellulose de coniferes ayant une masse specifique egale ou 
interieure d 350 kg/m3 et d'6paisseur comprise entre 3 cm et 5 cm, maintenues 
ecartees par deux entretoises horlzontales et une verticale disposees au moins sur 
trois cotes des plaques a une certaine distance des bords de ces dernieres de 
maniere a constituer un caisson interieur et une gorge exterieure sur au moins trois 
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cotes du panneau et par une quatrieme entretoise dispos6e, soit en retrait de 
maniere a constituer une gorge semblable k cells des autres c6t6s, soit en 
protuberance de maniere ^ constituer un poteau, et en ce que ledit caisson est 
rempli de matiere isolante, la stabilite de la construction assuree par des traverses 
5 et/ou des tirants en tension maintenant les panneaux serres en place, et la forme de 
la construction definie par des pieces d'angle prefabriquees. 

La construction selon Tinvention fournit une construction comprise entre les 
constructions faites tf elements prefabriques, telles les briques ou les plots de ciment. 

10 et les constructions faites d'elements prefabriques lourds, tels des panneaux 

prefabriques. En effet, une construction selon invention presente les avantages des 
deux types de construction sans en presenter les inconvenients. C'est-a-dire elle 
peut etre construite par un homme seul, mais beaucoup plus rapidement que les 
constructions en briques ou en plots de ciment et ne necessite aucun engin de 

15 levage comme les constructions prefabriquees lourdes. 

^invention a aussi pour but de fournir un precede de construction d'une telle 
construction, caracterise en ce qu'on construit une plate-forme ayant sensiblement la 
surface inferieure de la construction, on dispose sur cette plate-forme une premiere 

20 piece d'angle, puis on place deux filieres dans la piece d'angle que Ton fixe sur la 
plate-forme, ensuite on place un premier poteau ayant une hauteur telle quMI vienne 
a fleur avec le fond de la gorge prevue dans Tangle de la piece d'angle, ainsi que 
deux poteaux sensiblement de meme hauteur dans les espaces prevus dans la piece 
d'angle, enfin on place deux panneaux sandwich de part et d'autre de la piece 

25 d'angle de maniere ^ enfermer les deux derniers poteaux poses, ce qui constituera le 
depart de deux murs, on repete ces derni^res operations de maniere ^ constituer un 
rang de panneaux, ceci jusqu'a que I'on arrive soit sur un autre angle de la 
construction, soit sur un poteau constituant le cadre -d'une porte ou d'une fenetre, 
alors on dispose une premiere traverse dans la gorge prevue a la partie superieure 

30 des panneaux sandwich constituant le premier mur et on fait de meme pour le 
second mur, les deux traverses etant assemblies au moyen d'une piece prevue a 
cet effet dans le poteau dispose dans Tangle de la piece d'angle ; une fois le 
deuxieme rang de panneaux sandwich plac6, on commencera a tendre la traverse 
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au moyen de boulons ; toutes ces operations seront repetees jusqu'a ce que 
Tensemble de la construction soit termini. 

L'invention sera mieux comprise et ses caracteristiques et ses avantages 
5 apparaitront plus clairemenl a la lecture de la description de formes d'executions 
donnees k titre d'exemple uniquement en regard des dessins sur lesquels : 

La figure 1 represente une vue schematique d'une fagade pignon d'une construction 
selon ['invention, 

10 

La figure 2 represente une vue schematique de Tossature de la fagade representee ^ 
la figure 1 , 

La figure 3a repr6sente une vue en perspective d'un 6l6ment sandwich, 

15 

La figure 3b represente une vue en perspective d'une autre realisation d'un element 
sandwich 

La figure 4 represente une vue schematique en plan d'une piece d'angle, 

20 

La figure 5 represente la piece d'angle de la figure 4 apres que les traverses ont ete 
posees. 

La figure 6 represente schematiquement une serie d'elements modulaires. 



Comme on peut le voir sur la figure 1 une fagade pignon d'une construction selon 
I'invention comportera des panneaux standard rectangulaires 1 , dont les dimensions 
dans le cas present sont 1m x 1,25 m et d'epaisseur 4 cm pour les plaques 
ext6rieures 41, 42 representees sur la figure 3a. Les deux plaques seront 
30 maintenues ecartees par des entretoises 43, 44, en un materiau a base 
d'hydrosilicate et de cellulose de coniferes ayant une masse specifique egale ou 
inferieure a 350 kg/M3 identique k celui desdites plaques ou en bois, a une distance 
de 12 cm, Les entretoises seront placees en retrait des bords a une distance de 6 
cm, de maniere a constituer une gorge 46 (voir figure 3a) de 6 cm de profondeur et 



25 
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de 12 cm de largeur sur tout le pourtour du panneau. Les plaques ext6rieures 41 .42 
seront par exemple en « THERMOSIL » (marque d6pos6e), qui est un produit k base 
d'hydrosilicates et de cellulose de coniferes de masse specifique egale ou inferieure 
a 350 kg/m3 et est biodegradable. 

5 

Le caisson constitue par les plaques et les entretoises sera rempli de matiere 
isolante 45. par exemple de mortier de sable volcanique expans6. par exemple de la 
« PERLITE » (marque deposee). avec des granulats de « THERMOSIL ». Un 
panneau ayant les dimensions definies ci-dessus pesera au maximum 50 kg, ce qui 
10 permettra de le manoeuvrer sans engin de levage. 

On a represente sur la figure 3b une variante du panneau represents a la figure 3a, 
avec les memes signes de reference pour les memes caracteristiques. Cette variante 
se differencie de cells de la figure 3a par le fait que le panneau comporte trois 
15 gorges, une superieure, une inferieure et une verticaie. La quatrieme gorge etant 
remplacee par un element 33a, qui servira de poteau une fois que le panneau aura 
ete mis en place et qui viendra se placer dans la gorge du panneau adjacent. 

La fagade comporte aussi des pieces d'angle 7. voir figures 4 et 5. Comme on le volt 
20 sur la figure 4 une piece d'angle presente une premiere plaque 41 identique a une 
des plaques constituant un panneau standard et une deuxieme plaque 47 de meme 
hauteur mais de largeur 4 cm plus petite, c'est-a-dire d'une epaisseur de panneau. 
La plaque 47 est disposee parallelement ^ la plaque 41 a une distance de 12 cm est 
maintenue dans cette position par des entretoises 43 de maniere a creer une gorge 
25 46 a rextremite du panneau. A I'autre extremite de la plaque est dispos§ a angle 
droit une plaque 50 de meme hauteur et de largeur egale a la moitie moins 4 cm 
dans la forme d*execution decrite. de celle d'un panneau standard. Une quatrieme 
plaque 49 est disposee parallelement a la plaque 50 a- 1 2 cm de maniere a creer un 
depart de panneau avec une gorge 46. Cette disposition fait apparaTtre un vide de 
30 section carr6e de 1 2 cm de c6t6 dans Tangle. 



La construction sera realis6e sur une plate-forme 8 coinstruite auparavant en bois ou 
en beton. On commencera par poser une piece d'angle par exemple la piece 7 ainsi 
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qu'un element de filiere 21, voir figure 2, que I'on fixera sur la plate-forme au moyen 
de tire-fond 23. Puis on mettra le poteau 28 dans Tangle de la piece d'angle et un 
poteau 30 dans la gorge de piece d'angle et on viendra disposer un premier panneau 
sandwich standard contre la pi^ce d'angle. La hauteur des poteaux 28 et 30 est telle 
5 que. une fois les poteaux poser la partie supSrieure des poteaux viennent a fleur 
avec le fond de la gorge superieure des panneaux sandwich. Apres quoi on mettra 
un poteau dans la gorge 46 du panneau sandwich et I'operation sera repetee jusqu'a 
ce Ton atteigne le poteau 32; qui aura une hauteur egale a la hauteur d'un etage. 

10 ^operation d6crite ci-dessus sera faite de la meme maniere sur la fagade (non 
representee) perpendiculaire a la fagade pignon representee aux figures 1 et 2. 
Lorsque le premier rang de panneaux sandwich sera pose sur les deux fagades, on 
viendra placer une premiere traverse 26 dans la gorge superieure des panneaux 
sandwich (voir aussi la figure 5) qui s'appuiera sur les poteaux 30 et on fera de 

15 meme sur la fagade perpendiculaire (non representee) en plagant la traverse 25. Les 
deux traverses 25 et 26 seront vissees ensembles sur le poteau 28 par un boulon 24 
speciale prevu a cet effet. On placera alors le boulon 31 que Ton ne serrera pas 
encore a fond, mais de maniere suffisante pour maintenir le poteau 32 en place. On 
recommencera alors les memes operations que precedemment, c'est-a-dire on place 

20 le poteau 29, qui sera visse sur les deux traverses 25, 26 au moyen du boulon 24 et 
Ton disposera une deuxieme piece d'angle 9 sur la premiere piece d'angle 7, et Ton 
mettra en les panneaux sandwich separes par des poteaux 33. Une fois tous les 
panneaux et tous les poteaux en place on serrera le boulon 31 , ce qui assurera la 
stabilite de ce bout de paroi. On recommencera en partant de Tangle de droite sur la 

25 figure 1 . Une fois ce deuxieme bout de paroi termine il restera un espace entre les 
bouts de paroi dans lesquels on disposera un cadre 3 de porte. La largeur de 
Tespace est un multiple de la largeur d'un panneau, dans la forme decrite 5/4, c'est- 
Si-dire 1 ,25 m. La traverse 34 sera tendue par un boulon 35 place sensiblement en 
son milieu. Au-dessus de la porte on place en position couchee un panneau de 

30 largeur egale ^ un demi-panneau. 

♦ 

Le reste de la fagade se fera de la meme maniere en plagant toujours des panneaux 
ou des multiples ou sous multiples de panneaux, par exemple des panneaux 4 et 6 
entourant une fenetre 5. 
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La figure 6 represente en coupe et en plan un ensemble de panneaux et de ses 
sous multiples, ainsi qu'une piece d'angle, qui dans le cas repr6sente comporte deux 
demi-panneaux comme depart de parois. 

5 

Bien que la description qui precede se rapporte a une forme d'execution pr6f6r6e de 
realisation de Tinvention. des modifications peuvent y etre apportees sans s'ecarter 
de I'esprit de I'invention, notamment en ce qui concerne les dimensions des 
panneaux, des poteaux et des traverses. 
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Revendications 

1. Construction pr6fabriquee demontable, notamment maison d'habitation, 
comportant des panneaux sandwich pr6fabriques, des poteaux et des traverses. 

5 tous ces elements etant modulaires, caracterisee en ce que les panneaux ^ 
sandwich (1) sont constitues de deux plaques (41, 42) rectangulaires de hauteur 
comprise entre 0,7 m et 3,5 m en un materiau a base d'hydrosilicate et de 
cellulose de coniferes ayant une masse specifique egale ou inferieure a 350 
kg/mS et d'epaisseur comprise entre 3 cm et 5 cm, maintenues ecartees par deux 

10 entretoises (43, 44) horizontales et une verticale disposees au moins sur trois 
cotes des plaques a une certaine distance des bords de ces dernieres de 
maniere a constituer un caisson interieur et une gorge (46) exterieure sur au 
moins trois cotes du panneau et par une quatrieme entretoise disposee, soit en 
retrait de maniere a constituer une gorge semblable a celle des autres cotes, soit 

15 en protuberance de maniere a constituer un poteau, et en ce que ledit caisson est 
rempli de matiere isolante (45). la stabilite de la construction assuree par des 
traverses et/ou des tirants (25,26,34) en tension maintenant les panneaux serres 
en place, et la forme de la construction definie par des pieces d'angle 
prefabriquees (7). 

20 

2. Construction selon la revendication 1, caracterisee en ce que les panneaux 
sandwich comprennent un panneau de base de forme rectangulaire et des 
panneaux ayant pour largeur les trois quarts, la moitie et le quart de la dimension 
du panneau de base en gardant la meme hauteur que celle du panneau de base. 

25 

3. Construction selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que chaque rangee 
horizontale de panneaux comporte a sa partie superieure une traverse et/ou un 
tirant horizontal continu tendu maintenant Tensembie des panneaux serres. et en 
ce que chaque panneau est separ6 du suivant par un poteau de hauteur egale a 

30 la hauteur des entretoises verticales du panneau et dispose sous la traverse. 



4. Construction selon I'une des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que la 
matifere isolante est un mortier de sable volcanique expanse m6lange k des 
granulats a base d'hydrosilicate et de cellulose de coniferes. 
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5. Construction selon Tune des revendications 1 a 4, caracteris6e en ce que 
chaque piece d'angle est prefabriqu6e en usine et est constituee de deux plaques 
exterieures disposees a angle droit et deux plaques interieures paralleles aux 
5 plaques exterieures en meme materiau que celui des panneaux sandwich et 
ecartees de la meme distance que celles des panneaux sandwich par des 
entretoises iaissant dans Tangle un espace vide prevu pour recevoir un poteau et 
comportant entre les plaques une matiere isolante. 

10 6. Construction selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que les 
poteaux et les traverses ont une section carree ou rectangulaire et en ce que la 
distance des entretoises au bord des plaques est egale a la moitie du cote de la 
section carree ou rectangulaire des traverses et des poteaux et Tintervalle entre 
les plaques est egale au cote de ladite section carree ou rectangulaire. 

15 

7. Construction selon Tune des revendications 1 a 6, caracterisees en ce que les 
poteaux et les traverses sont en bois plein ou lamelle colle, et les entretoises des 
panneaux sont en un materiau a base d'hydrosilicate et de cellulose de conifdres 
ayant une masse specifique egale ou inferieure a 350 kg/M3 identique a celui 

20 desdites plaques, en bois ou en mStal. 

8. Construction selon des revendications 1 a 6. caracterise en ce que les poteaux 
et les traverses et/ou tirants sont en metal, en beton arm6 leger ou matifere 
plastique, par exemple : du chlorure de polyvinyle, et les entretoises des 

25. panneaux sont en bois ou en un materiau a base d'hydrosilicate et de cellulose 
de coniferes ayant une masse specifique egale ou inferieure a 350 kg/M3 
identique ^ celui desdites plaques. 

9. Construction selon Tune des revendications 2 a 8. caracteris6e en ce qu'elle 
30 comporte des cadres de fen§tres et de portes ayant des dimensions modulaires 

relativement aux panneaux, aux poteaux et aux traverses, c'est-^-dire leur largeur 
est un multiple de la largeur du panneau de base. 
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10-Proc§d6 de fabrication d'une construction selon Tune des revendications 
prec6dentes, caracteris6 en ce qu'on construit une plate-forme ayant 
sensiblement la surface inferieure de la construction, on dispose sur cette plate- 
forme une premiere piece d'angle, puis on place deux filieres dans la piece 

5 d'angle que Ton fixe sur la plate-forme, ensuite on place un premier poteau ayant 
une hauteur telle qu'il vienne a fleur avec le fond de la gorge prevue dans Tangle 
de la pi^ce d'angle. ainsi que deux poteaux sensiblement de meme hauteur dans 
les espaces prevus dans la piece d'angle, enfin on place deux panneaux 
sandwich de part et d'autre de la piece d'angle de maniere a enfermer les deux 

10 derniers poteaux poses, ce qui constituera le depart de deux murs, on repete ces 
dernieres operations de maniere a constituer un rang de panneaux, ceci jusqu'a 
que I'on arrive soit sur un autre angle de la construction, soit sur un poteau 
constituant le cadre d'une porte ou d'une fenetre, alors on dispose une premiere 
traverse dans la gorge prevue a la partie superieure des panneaux sandwich 

15 constituant le premier mur et on fait de meme pour le second mur, les deux 
traverses etant assemblees au moyen d'une piece prevue a cet effet dans le 
poteau dispose dans Tangle de la piece d'angle ; une fois le deuxieme rang de 
panneaux sandwich place, on commencera a tendre les traverses et/ou tirants; 
toutes ces operations seront repetees jusqu'a ce que Tensemble de la 

20 construction soit termine. 

11. Precede selon la revendication 11, caracterise en ce que la plate-forme est 
realisee en bois, en beton ou en metal. 
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1. With regard to the elements of the international application:* 
I [ the international application as originally filed 
the description: 

pages 1-7 

pages 

pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



Ml 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 1 9 

, filed with the demand 



. , filed with the letter of 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1/6-6/6 



, as originally filed 

, filed with the demand 



filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

filed with the demand 



. , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in Miiich 
the international apphcation was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or fumidied to this Authority in the following language which is: 

I I the language of a translation furnished for the purposes of international search (imder Rule 23. 1(b)). 
I I the language of publication of the international application (under Rule 48. 3(b)). 

I I the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (imder Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence hsting: 

I I contained in the international application in written form. 

I I filed together with the international apphcation in computer readable form. 

I I furnished subsequently to this Authority in written form. 

I I furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

I I The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence hsting has 

been furnished. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



□ 



This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 



* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as ''originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70,16 

and 70,17), 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (I A) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-11 



1-11 



1-11 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

1. Document Dl (DE-A-198 07 914) is considered the 
closest prior art. 

1.1 Dl describes a dismoun table prefabricated structure, 
in particular a home, comprising 

- prefabricated sandwich panels 2, 

- posts 1 and 

- crossbeams 10, 

all these elements being modular. 



1.2 The goal of the invention is to provide a structure 
consisting of simple light elements allowing a 
single person to build it easily, without requiring 
lifting means or complex assembling means. 



1.3 The solution is that the sandwich panels 1 are made 
up of 

- two rectangular plates 41, 42 

. having a height ranging between 0.7 m and 3.5 m, 
made of a material based on hydrosilicate and 
conifer cellulose having a specific mass not 
more than 350 kg/m3 and ranging in thickness 
between 3 cm and 5cm, maintained spaced apart by 

- two horizontal struts 44 and one vertical strut 43 
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2. 



3. 



. arranged on at least three sides of the plates at 
some distance from the edges thereof so as to form 
an inner casing and an outer groove 4 6 on at least 
three sides of the panel and by 
- a fourth strut arranged 

. either offset so as to constitute a groove 
similar that of the other sides, 

. or protruding so as to constitute a post. 
Moreover, said housing is filled with insulating 
material 45, the stability of the structure is 
ensured by tensioned crossbeams and/or tie rods 25, 
26, 34 maintaining the panels clamped in place, and 
the shape of the structure is determined by the 
prefabricated corner pieces (7). 

The combination of features of Claim 1 is not 
included in the prior art and does not obviously 
follow therefrom. The subject matter of Claim 1 is 
therefore novel and inventive (PCT Article 34(2) and 



As Claims 2-9 are dependent on Claim 1, their 
subject matter is also novel and inventive. 

The subject matter of Claims 10 and 11 is also novel 
and involves an inventive step as it concerns 
methods for manufacturing a structure as per one of 
Claims 1-9. 

The subject matter of Claims 1-11 is industrially 
applicable (PCT Article 34(4)). 



(3) . 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



The last paragraph of the description, page 7, should 
have been deleted so as not to broaden the extent of the 
protection in a vague and imprecisely defined way (PCT 
Guidelines, Section IV, III-4.3a and III-6.5). 
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1 . Le present rapport d'examen pr^liminaire IntemationaK etabli par radmlnistaratlon chargee de Texamen preliminaire 
international, est transmis au d^posant conform^ment ^ I'article 36. 
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PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n^ PCT/CHOO/00403 



I. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande intemationale {les feuilles de remptacement qui ont ete remises 
a f'office recepteur en reponse a une invitation faite conformement a I'article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "Initialement d6pos6es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70, 16 et 70. 17)): 

Description, pages: 

1-7 version initiale 

Revendications, N"*: 

1-11 version Initiale 

Dessins, feuilles: 

1/6-6/6 version Initiale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les §l6ments Indlquds ci-dessus etaient k la disposition de Tadministration ou 
lui ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a ^te deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de I'administration ou lui ont ete remis dans la langue sulvante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationale (selon la r§gle 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la r^gte 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de Texamen prellminaire Internationale (selon la regie 55.2 ou 



3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 

Internationale (le cas ^ch^ant), Texamen prellminaire Internationale a ^t^ effectu^ sur la base du listage des 



□ contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrlte. 

□ depose avec la demande intemationale, sous formejJechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement k radministration, sous forme 6crite. 

□ remis ulterieurement k Tadministratlon, sous fomne dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par 6crit et fourni ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enreglstrees sous dechiffrable par ordinateur sont identlques k 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 



55.3). 



sequences : 
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RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande intemationale n° PCT/CHOO/00403 



□ de la description. pages : 

□ des revendications, n°® : 

□ des dessins, feuilles 



5. □ Le present rapport a ete fomnule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de Texpose de Tinvention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit Stre indiquee au point 1 et 
annex4e au present rapport) 



6. Observations comptementaires, le cas 6cheant : 



V. Declaration motivee selon rarticie 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrlelle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 



Nouveaut6 


Qui : 


Revendications 


1-11 




Non : 


Revendications 




Activite inventive 


Qui : 


Revendications 


1-11 




Non : 


Revendications 




Possibilite d'application industrielie 


Qui : 


Revendications 


1-11 




Non : 


Revendications 





2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande Internationale 

Les irregularites suivantes, concemant la forme ou le contenu de la demande Internationale, ont ete constatees : 
voir feuille separee 
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Concernant ie point I 
Base du rapport 

- pas d'observations - 

Concernant Ie ooint il 
Priorite 

- pas d'observations - 

Concernant ie point III 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle 

- pas d'observations - 

Concernant Ie point IV 
Absence d'unite de Tinventlon 

- pas d'observations - 

Concernant Ie point V 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a i'appui de cette declaration 

1 . Le document D1 (= DE-A-198 07 914) est consider^ comme I'^tat de la technique Ie plus proche. 

1 .1 D1 decrit une construction prefabriquee demontable, notamment maison d'habitation, comportant 

- des panneaux sandwich prefabriques 2, 

- des poteaux 1 et 

- des traverses 10. 

tous ces elements etant moduiaires. 

1 .2 L'invention a pour but de fournir une construction constituee d'elements simples legers permettant k 
un homme seul de la construire facilement, sans recourt ni a des moyens de ievage, ni a des 
moyens d'assemblage compliques. 

1 .3 La solution consiste en ce que les panneaux sandwich 1 sont constitu^s de 

- deux plaques 41 ,42 rectangulaires 

de hauteur comprise entre 0,7 m et 3,5 m en un materiau a base d'hydrosilicate et de 
cellulose de coniferes ayant une masse specifique egale ou Inferieure a 350 kg/m3 et 
d'epaisseur comprise entre 3 cm et 5 cm, maintenues ecartees par 

- deux entretoises horizontales 44 et une entretoise verttcale 43 

dispos^es au moins sur trois cotSs des plaques k une certaine distance des bords de ces 
dernieres de maniere a constituer un caisson interieur et une Qorae 46 exterieure sur au moins 
trois cotes du panneau et par 

- une quatri^me entretoise dispos^e, 

soit en retrait de maniere k constituer une gorge semblable a celle des autres cotes, 
soit en protuberance de maniere a constituer un poteau. 
Par ailleurs, ledit caisson est rempli de matiere Isolante 45, la stabilite de la construction est 
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assuree par des traverses et/ou des ttrants 25,26,34 en tension maintenant les panneaux serres en 
place, et la forme de la construction definie par des pieces d'angle prefabrlqu^es (7). 

1 .4 La combinaison des caracteristiques de la revendication 1 n'est pas comprise dans t'^tat de la 

technique et n'en d^coule pas a I'evidence. L'objet de la revendication 1 est par consequent nouveau 
et inventif (article 34(2) et (3) PCT). 

2. Les revendications 2 a 9 etant d^pendantes de la revendication 1 , leurs objets sont egalement 
nouveaux et inventifs. 

3. Les objets des revendications 10 et 1 1 sont aussi nouveaux et impliquent una activity inventive car lis 
concerne des precedes de fabrication d*une construction selon I'une des revendications 1^9. 

4. Les objets des revendications 1 a 1 1 sont susceptibles d'applicatlon industrielle (article 34(4) PCT). 

Concernant te point VI 
Certains documents cites 

- pas d'observations - 

Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande internationale 

- pas d'observations - 

5. Le dernier paragraphe de la description, page 7, aurait du etre supprime afin de ne pas ^largir 
I'etendue de la protection de fagon vague et non precisement definie (Directives-PCT, section IV, III- 
4.3a et III-6.5). 

Concernant le point VIII 

Observations relatives a la demande internationale 

- pas d'observations - 
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VERTRAG QHR DIE INTERNATIONALE ZUSA 
A^DEM GEBIET DES PATENTWE 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



NARBEIT 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

R. 35645 KUT/HZ 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationaies Aktenzeichen 
PCT/DE 00/01297 


Internationales Anmeldedatum 

(Ta g/Mona t/Jahr) 

26/04/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
29/04/1999 


Anmelder 

ROBERT BOSCH GMBH 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen RecherchenbehOrde erstellt und wird dem Anmelder gemSB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfaBt Insgesamt _2 Blatter. 

[X] Dariiber hinaus llegt Ihm Jewells eIne Kople der In diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bel. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. HInslchtllch der Sprache 1st die intematlonale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung In der Sprache 
durchgefOhrt worden. In der sie eingerelcht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben 1st. 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bel der BehQrde eingerelchten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefiihrtworden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung often barten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationaie 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefiihrt worden, das 

I I in der Internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der Internationalen Anmeldung In computerlesbarer Form eingerelcht worden Ist. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



bel der Behdrde nachtrdgllch In schriftllcher Form eingerelcht worden ist. 

bel der Behorde nachtragllch in computerlesbarer Form eingerelcht worden ist. 

Die ErklSrung, daf3 das nachtragllch eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Often barungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erkiarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Fetd II). 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

Vyl wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der BehOrde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der BehOrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentllchen: Abb. Nr. _] 



I I wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keinederAbb. 

[X] well der Anmelder selbst kelne Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER BfiCHERCHENBERICHT 



A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDUNQS' 



STAN DES 



IPK 7 G01N33/00 B01D53/56 F01N3/20 



Nach der Intemationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



Inte^Hkal 



lies AMenzelchen 

00/01297 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 GOIN BOID FOIN 



Recherchlerte aber nk^ht zum Mindestprufstoff gefidrende Veroffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierle elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venvendete Suchbegrlffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" 



Bezeichnung der Verdffentlicfiung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspructi Nr. 



DE 37 21 572 A (JENBACHER WERKE AG) 
11. Februar 1988 (1988-02-11) 
Spalte 2, Zeile 18-52 
Spalte 6, Zeile 1-18 
Spalte 6, Zeile 55-65 
Abbildung 1 

US 5 367 875 A (ABOUJAOUDE FRANCOIS U 
AL) 29. November 1994 (1994-11-29) 
Spalte 3, Zeile 56 -Spalte 4, Zeile 52 
Spalte 5, Zeile 59 -Spalte 6, Zeile 26 
Anspruch 13; Abbildung 1 

-/-- 



1-3, 
8-14,17 



ET 



1-3, 
5-14,17 



Weitere Veroffentlictiungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamllie 



* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlictiungen 

'A' Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Tech nikdefiniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusefien ist 

*E* alteres Dokument, dcis jedoch erst am Oder nacfi dem internattonalen 
Anmeldedatum veroffenllicht worden ist 

•L' Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Priorltatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenberk:ht genannten Veroffentlk;hung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen t)esonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O' Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

erne Benutzung, eine Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezieht 

■P' Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



'T' Spatere Veroffentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollkJiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips Oder der ihr zugrundellegenden 
Theorie angegeben ist 

•X' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Verdffentllchung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet werden 

■Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung qebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 
Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



24. November 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



01/12/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL - 2280 HV Rijswtjk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 

Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Goetz, M 
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INTERNATIONALER 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESiPlENE UNTERLAGEN 



i 



HERCHENBERiCHT 



s 



[ales Aktenzeichen 

00/01297 



Kalegorie^ Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teite 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 540 047 A (MEIXNER HANS 

30. Juli 1996 (1996-07-30) 
Spalte 2, Zeile 6-45 
Spalte 3, Zeile 13-65 
Spalte 6, Zeile 16-32 
Anspriiche 1-20; Abbildung 1 



ET AL) 



1-3. 
5-14,17 
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''^^^ BLANK, u^, 



INTERI 

Infoil 


^ONAL SEARCH REPORT 

on patent family members 


intei^^|Mal Application No 

00/01297 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 



DE 3721572 A 11-02-1988 AT 385915 B 10-06-1988 

AT 204886 A 15-11-1987 



US 5367875 A 29-11-1994 NONE 



US 5540047 A 30-07-1996 DE 4334071 C 09-02-1995 

DE 59401394 D 06-02-1997 
EP 0653237 A 17-05-1995 



Form PCT/iSA/210 (patent family annex) (July 1992} 



WSPToj 



INTERNATIi 



SEARCH REPORT 



/CH 0( 



kpplieaaonNo 

PCT/^TT 00/00403 



A. CLASSinCA-nON OF jSUBJECT MATTER , 

IPC 7 E04B1/02 EG4B1/14 



According to Inlemalionai Patent Classification ((PC) or to both national ctassificalion and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system foOowed by dassilication symt>ols) 

IPC 7 E04B 



Documentation searctied other than minimum documentation to the extent that such documents are InchJded in the fields searched 



Electronic data base consulted during the intemattonal search (name of data t>ase and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Citation of document, with indication, where appropriate, of the leievant passages 



Relevant to daim No. 



us 3 665 664 A (WATSON CECIL C) 
30 May 1972 (1972-05-30) 
the whole document 

GB 2 275 944 A (J & J BUILDING SERVICES 

;MODEQUEST PROJECTS LTD (GB)) 

14 September 1994 (1994-09-14) 

page 10, line 22 -page 19, line 8; figures 

1-15 



1-3,5-7. 
9,10 



1-3,5,6, 
8-10 



US 5 372 678 A (SAGSTETTER ROBERT 
13 December 1994 (1994-12-13) 
the whole document 



ET AL) 



DE 39 42 244 A (FULGURIT BAUSTOFFE GMBH) 
27 June 1991 (1991-06-27) 
the whole document 



□ 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in ann«c 



* Special categories of dted documents : 

* A' document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
*E* earlier document but published on or after the international 
f9ing date 

'L* document wtitch may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to estabtish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"C document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
ottier means 

•P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



"T* later document published after the international fifirig date 
or priority date and not in conflict with the applicatton but 
dted to understand the prind|3ie or theory underlying the 
invention 

"X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot t>e considered novel or cannot k>e considered to 
invohre an inventive step when the document is taken alone 

'V document of particular relevance: the claimed invention 

cannot t>e considered to involve an inventive step wtien the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

•&' docunr»nt member of the same patent family 



Date of the actual con^rietnn of the intemal»nai search 



23 November 2000 



Date of mailing of the intematkMial search report 



01/12/2000 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 Patenttaan 2 
NL-2280HVR^SWifk 
Tel (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (♦31-70) 340-3016 



Authorized offk»r 



Vrugt, S 



Foim PCTASA/210 (second shaet) (Juty 1992) 



INTER^^Bo 



PNAL SEARCH REPORT 

on patent family members 




^oai Appllcfltlon Me 

7CH 00/00403 



Patent document 
cited in search report 




1 Publication 
date 


Patent family 
meiiiber(s) 


Publication 
date 


US 3665664 


A 


30-05-1972 


NONE 






GB 2275944 


A 


14-09-1994 


AU 
WO 
ZA 


6007394 A 
9419552 A 
9401083 A 


14-09-1994 
01-09-1994 
29-08-1994 




A 


1 ^—1 9—1 OOA 


DE 
EP 
JP 
JP 


4106010 C 
0501103 A 
2771383 B 
5097496 A 


05-03-1992 
02-09-1992 
02-07-1998 
20-04-1993 


DE 3942244 


A 


27-06-1991 


NONE 
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RAPPORT DE RE< 



INTERNATIONALE 




No 



PCT/CH 00/00403 



A. CLASSEMENT OE L'OBJET DE LA DEMANOE 

CIB 7 E04B1/02 E04B1/14 



Selon la classification intemaiionale des brevets (CIB) ou a la fols seton la ctessificalion nationale eH la CIB 



B. DOMAINES SUR LESOUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Oocumentaiion minifnale consuttee (systeme de dassilicatiofi suivi des symboles de dassement) 

CIS 7 E04B 



Documentation consult^e autre que la documentation minimate dans la mesure oii ces documents relevent des domaines sur lesquels a poit6 la recherctie 



Base de donnas 6iectronique consults au couis de la recherche Internationale (nom de la base de donnees. et si realisable, teimes de recherche utiils^) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. OOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Catdgohe ° Identification des documents cites, avea le cas echeant, Pindication des passages pertinents 



no. des reventfications vis6es 



us 3 665 664 A (WATSON CECIL C) 
30 mai 1972 (1972-05-30) 
le document en entler 

GB 2 275 944 A (J & J BUILDING SERVICES 
;MODEQUEST PROJECTS LTD (GB)) 
14 septembre 1994 (1994-09-14) 
page 10, llgne 22 -page 19, llgne 8; 
figures 1-15 



1-3,5-7, 
9,10 



1-3,5.6, 
8-10 



US 5 372 678 A (SA6STETTER ROBERT 
13 d6ceinbre 1994 (1994-12-13) 
1e document en entler 



ET AL) 



DE 39 42 244 A (FULGURIT BAUSTOFFE GMBH) 
27 juin 1991 (1991-06-27) 
le document en entler 



□ 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la lisle des documents 



Les documents de families de brevets sont indiqute en annexe 



" Categories specisUes de documents dl^ 

*A* document d^finissant r^tat g^^ral de la technique, non 
oonsiderd comme particuliferement pertinent 

'E' document antdrieur. mais public k la dale de d6p6t international 

ou aprte cette date 
*L* document pouvant jeter un doute sur une revendicatlon de 

priorite ou cit6 pour determiner la date de publication d*une 

autre citation ou pour une raison spedale (telle qu'ir)diqu6e) 
'O* document se rdfdrant A une dh^ulgation orale, k un usage, k 

une exposition ou tous autres moyens 
*P* document public avant la date de d^pOt International, mats 

post^rieurement k la date de priority revendiqu^e 



*T* document ulterieur public apr6s la date de dep6t intemational ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas k r^tat de la 
technique pertinent, mais cit^ pour comprendre le principe 
ou la th^rie constituent la base de rinvention 

*X* document particuil^rement pertinent: f inven tion revendiqu^e ne peut 
etre consider^ oomme nouvelle ou comme impliquant une activity 
inventive par rapport au document consider^ isol^ment 

'Y* docimient particuli^rement pertinent: f inven tion revendiqu6e 

ne peut dtre consid^e comme impliquant une activity inventive 
torsque le docunnent est assodd ft un ou pbisieurs autres 
documents de mdme nature, cette comblnaison dtant dvidente 
pour une personne du mdtier 

document qui fait partie de la mdme fftmille de brevets 



Date k laqueHe la recherche bitemationale a 6t6 effectivement achev^ 



23 novembre 2000 



Date d'expddition du present rapport de recherche mtemationale 



01/12/2000 



Nomet 



postale de radminlstration chargte de la recherche intemationale 

Office Europ^n des Brevets. P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL - 2280 HV Rqswijk 

TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 

Fax: (+31-70) 340-3016 



Foncttonnaire autorisd 



Vrugt, S 



Foimulaira PCT/ISAeiO (deuxUm* (euills) QuIlM 1982) 
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Rensalgnefnents relatfts 



CI^KHE 



INTERNATIONALE 



families de brevets 



T/CH 00/00403 



Document brevet cite 
au rapport de racherche 




1 Date de 
1 publicatiofi 


Mefnbre(s) de la 
faiYiMIe de brevet(s) 


Date de 

ni ihlk^tinn 


us 3665664 


A 


30-05-1972 


AUCUN 




GB 2275944 


A 


14-09-1994 


AU 6007394 A 
UO 9419552 A 
ZA 9401083 A 


14-09-1994 
01-09-1994 
29-08-1994 



US 5372678 A 13-12-1994 DE 4106010 C 05-03-1992 

EP 0501103 A 02-09-1992 

JP 2771383 B 02-07-1998 

JP 5097496 A 20-04-1993 



DE 3942244 A 27-06-1991 AUCUN 
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